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SW BA W08-22 Centro de usinagem de 5 eixos com dois fusos

BA2410, em segunda mao

Fabricante : SW

Numero de produto:
BA2410

Description

Centro de maquinagem Horizontal
Fabricante SW
Modelo BA W08-22
Ano de fabrico 2020
Horas de funcionamento aprox. h
Tempo de funcionamento do fuso aprox. h

Dados técnicos

e Sistema de controlo: Siemens SINUMERIK 840 D Solution Line
e Versao com 2 eixos Z independentes

e Fuso HSK A63 com 80 Nm (2x)

e Gama de velocidades: 17 500 rpm

e Poténcia: 35 kW

e Bindrio: 80 Nm

e Poténcia nominal: 26 kW

e Binario nominal: 60 Nm
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Acionamentos de avanco

e Motores lineares Siemens, tipo 1FN3
e Sistema de medicao de posicao absoluta direta
e X1/X2,Y e Z1/Z2, cada um concebido como eixos lineares

Dados técnicos:
Eixo Deslocamento rapido Aceleracao

¢ X120 m/min 10 m/s?
¢ Y120 m/min 11 m/s?
e Z 120 m/min 20 m/s?

Almoxarifado de ferramentas

e Corrente de magazine guiada por calhas

e Sistema de recolha

e Capacidade: 84 ferramentas (2 x 42 posicoes)

¢ Porta-ferramentas compativel com o fuso HSK 63

e Gestao de ferramentas: codificagao de posigao fixa
e Comprimento maximo da ferramenta: 550 mm

¢ Limpeza da superficie do lado do carregador

e Porta-ferramentas: HSK-A63

e Forca de avanco > 18 kN

2 conjuntos de distribuidores de d6leo para a mesa rotativa NC

e para as areas de trabalho 1 e 2 (eixos A e U)

e NW6 - nao controlado

¢ vedados para evitar fugas de éleo

e 12 vias de distribuicao

e pressdo hidraulica maxima de funcionamento de 250 bar
e pressdao mdaxima de funcionamento pneumaética: 8 bar

2 conjuntos de suportes para a ponte de fixacao

e para a montagem de uma ponte de fixagao, gabaritos ou um sistema de 5 eixos,
e com um acoplamento de ligacao répida de 12 vias para sistemas hidraulicos/pneumaticos até um méaximo de 250
bar

2 conjuntos de preparacao para compensacao de torcao

e Preparacao para o médulo de compensacao hidraulica do 4.2 eixo, para utilizacdo com dispositivos de fixacao
sensiveis a tor¢cao, bem como para cargas descentradas

5.2 eixo, acionamento direto duplo
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composto por:

e 2 mesas NC de acionamento direto, 0 340 mm
(eixos C1/C2 ou W1/W2)
montadas numa viga transversal partilhada

e medicao angular direta e absoluta

¢ Dimensdes maximas do dispositivo de fixacdo/peca: 2 x 0800 x 280 (640) mm

e Peso maximo do dispositivo de fixacdo/peca: 2 x 150 kg

e Binario maximo: 990 Nm

¢ Velocidade maxima: 50 rpm

¢ Precisao de posicionamento = 5"

¢ Binario tangencial: 3000 Nm fixacdo mecanica, libertacao hidraulica

e incluindo distribuidor de 6leo, NG 6, ndo controlado, vedado para evitar fugas de éleo, instalacdo completa
no acoplamento de encaixe do suporte da ponte de fixacao (disposicdo dos pinos de acordo com o esquema
padrdo)

Mddulo de base de fixacao hidraulica

Fixacao da peca de trabalho acima das valvulas de assento para cilindros de fixacao de dupla acéo

e Diametro nominal NG 6

¢ Valvula reguladora de pressdo, max. 250 bar

¢ Valvula de estrangulamento e anti-retornoem Ae B

¢ Monitorizacdo da pressao de fixacao através de um sensor de pressdo elétrico superior

¢ A pressao de fixacao é mantida através das valvulas de sede quando a porta de carga estd aberta ou em
caso de falha do sistema

¢ Para facilitar a substituicdo do dispositivo de fixacdo, as vélvulas de sede podem ser desativadas em grupos
através do sistema de controlo PLC

e 1 circuito de fixacdo na area de trabalho 1

e 1 circuito de fixacdo na area de trabalho 2

e Entradas e saidas programaveis através do 2.2 canal do sistema de controlo NC

2 x 3 circuitos de fixacao com elementos adicionais por grupo de
trabalho

Amplificador de pressao pneumatico

Amplificador de pressao para aumentar a pressao do ar para 7 bar para fixacdo do eixo Y.

A pressdo minima deve ser de 5,5 bar.
Equipamento central de refrigeracao

Transportador de correia com raspador
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(lascas curtas e partidas, lascas em forma de agulha, pecas fundidas, aparas de fundicao; sem aglomerados, sem
emaranhados)

e adequado para comprimentos de aparas < 100 mm

e Largura do transportador: 1000 mm

e Altura de descarga com tremonha: 1100 mm

e Filtro de &guas residuais, grelha com fendas de largura w = 0,35 mm
e Bomba de aguas residuais: 400 I/min

Capacidade do liquido de arrefecimento: aprox. 0,3 m3

1 separador de névoa de emulsao

¢ Centrifuga de duas fases

e Caudal de ar: 1200 m3/h

e Caudal de ar 1200 m3/h

e Taxa de renovacao de ar > 400 1/h

Porta de carga automatica
¢ abertura/fecho, mecanismo de seguranca da porta através de uma fita de contacto
Ciclo de lavagem automatico para o compartimento de carga

e para pecas e dispositivos de fixacdo na area de carregamento
e programavel através de um segundo canal do sistema de controlo NC
e arranque automatico ou funcionamento manual através de botdes

Monitorizacao de ferramentas e do sistema planar

e Monitorizacdo de ferramentas pneumadticas e do sistema planar.

¢ Repeticao tripla do processo de troca de ferramenta e limpeza em caso de violacao da tolerancia.

¢ A ativacdo e a selecao dos niveis de tolerancia sdo efetuadas de forma especifica para cada ferramenta
através do software HMI.

Controlo de posicao, médulo basico

¢ Sistema de controlo pneumatico para o suporte da peca de trabalho ou elementos de fixacao
e Medicdo de caudal

e Com fungdo de escape livre integrada

e 2 linhas de pressao para o lado Ae 2 paraolado U

e Medicdo simultanea no lado de carga de

e duas linhas de ensaio no lado A ou U, conforme selecionado

¢ Folga detetavel >/= 0,05 mm

e Diagnéstico e ajuste convenientes através da interface HMI do software

e Os valores medidos sao ativados automaticamente pela selecao do dispositivo de fixagao
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Monitorizacao da vida util da ferramenta e selecao automatica de
ferramentas equivalentes

Painel de controlo adicional de 19"
para a introducao de dados na estacao de carregamento de cartuchos
A interface Profinet para automacao inclui:

e Interface de hardware via Profinet ou acoplador PN
e Configuracao do software de base

LIFE DATA - SW CloudPlatform CORE

Prazo de entrega imediato

Preco a pedido
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